ANEXA 1

ECHIPAMENTE de CONCURS - Sectiunea Sisteme Mecatronice

Echipament

Caracteristici tehnice

1. Statia de distributie

e Intrari PLC (6):
- 1B2 — senzor magnetic - piston magazie extins
- 1B1 - senzor magnetic - piston magazie retras
- 2B1 —senzor vacuum — piesa prinsa
- 3B1 — senzor mecanic — brat in pozitia dinspre
magazie
- 3B2 — senzor mecanic — brat in pozitia opusa
magaziei
- B4 — senzor optic — magazie goala
e lesiri PLC (5):
-1M1 — extragere piesa
-2M1 — pornire vacuum (prindere piesa)
-2M2 — oprire vacuum (eliberare piesa)
-3M1 - brat in pozitia dinspre magazie
-3M2 - brat in pozitia opusa magaziei

Alte precizari:

e Intrarile si iesirile se vor conecta la o interfata de
tip Syslink (montata pe placa suport), respectiv
interfata Syslink se va conecta la un PLC.

e Componentele de pe placa se pot pozitiona in
mod diferit fata de pozitia lor initiala.

2. Banda transportoare (statia MecLab sau echivalent)

Descriere: Sistemul este alcatuit dintr-o banda
transportoare (300mm x 45mm), un motor electric
(24V,c.c.) pentru actionarea benzii, douda relee
pentru comanda motorului, un senzor inductiv si
unul optic (pentru sesizarea pieselor), respectiv un
actuator electric care functioneaza pe post de
deflector (dirijeazd piesele pe tobogan).
Conectarea sistemului la PLC se face printr-o
interfata (Syslink, etc) montata pe placa suport.

e Intrari (2):
-S1 —senzor inductiv
-S2 — senzor optic prezenta piesa

o lesiri (3):
-M1 - releu motor banda sens 1
-M2 — releu motor banda sens 2
-Al — actuator electric pentru dirijare piese




Alte precizari:

e Intrarile si iesirile se vor conecta la Syslink-ul de
la statia de distributie.

e Componentele de pe placa se pot pozitiona in
mod diferit fata de pozitia lor initiala.

e senzor optic de tip bariera (S2). Senzorul optic
utlizat trebuie sa permita depunerea pieselor de
lucru la capatul benzii transportoare. (Se poate
utiliza un senzor optic de tip barierd cu fibrd
opticd — senzorul PART_AV de pe statia cu robot
sau echivalent).

e Fiecare universitate care va folosi banda
transportoare Meclab va realiza un cablu care va
avea intr-o parte conectorul cu 15 pini, iar in
partea opusa fire pregatite pentru conectarea in
Syslink-ul de pe statia de distributie.

e Universitatile care f1si vor confectiona propria
banda transportoare, vor avea in vedere un cablu
de conectare a celor 2 intrari, 3 iesiri, GND si 24V
la Syslink-ul de pe statia de distributie.

e Pentru Multi-pin plug distribuitor — vezi fisa de
catalog (Anexa 2).

3. Sistemul de control (PLC) Panou de comanda
include: panoul de comanda, PLC-uri, panoul electric e Intrari:

-S1 — buton START
-S2 — buton STOP

Panoul de comanda -S3 — cheie Manual/Automat
-S4 — buton RESET
| il || 54 ” 52 || 53 ] ° |e$iri:

- P1—lampa START
- P2 — lampa RESET
-Q1l-lampa
- Q2 -lampa

Alte precizari:

L I J[ar J[a ] e sistemul de control este realizat pe baza de PLC
(automat programabil)

e se conecteaza la sistemul controlat prin
terminale de tip Syslink (8 Intrari/8 lesiri)

e panoul electric (nu se impun restrictii)




Echipamente de concurs. Lista subansambluri

1. Placi suport (2 buc.). Servesc la montarea (fixarea ferma) echipamentelor de concurs. Suprafata de montaj
recomandata este de 0.8 x 0.8 m?.

2. Statia de distributie. Lista subansambluri: magazie piese (complet mecanic, electric si pneumatic), brat
basculant (complet mecanic, electric si pneumatic), bloc preparare aer, insula de ventile, interfata Syslink.

3. Banda transportoare. Lista subansambluri: banda transportoare (banda, motor, senzori, actuator
selectare), jgheab.

Starea initiala a echipamentelor de concurs

Echipamentele de concurs (Statia de distributie si Banda transportoare) vor fi montate pe placa sau placile
suport, astfel incat modul de functionare descris in caietul de sarcini sa fie posibil, respectiv sa se respecte
urmatoarele cerinte de montaj, Fig.1:

1.Primele cinci canale ale placi/placilor suport (zona marcata cu fond rosu in Fig.1.a) sunt destinate montajului
paturilor de cabluri, interfetelor SysLink (PLC-sistem controlat), insulei de distributie (pneumatica),
generatorului si senzorului de vacuum, releelor de comanda (daca este cazul).

2.Urmatoarele canale (zona marcata cu fond verde in Fig.1.a) sunt destinate montajului alimentatorului
(magaziei), bratului oscilant, benzii transportoare si regulatorului de presiune (4-6 bari). Subansamblul incercuit
prin linie punctatd (magazia, bratul oscilant, banda) poate fi montat in oricare din variantele din Fig.2.b, cele
patru pozitii de montaj fiind derivate din solutia de baza din Fig.1.a prin rotirea cu 90, 180 sau 270 de grade a
subansamblului.

Elementele subansamblului (magazia, bratul oscilant, banda) trebuie pozitionate astfel incat bratul oscilant sa
poata prelua piesele din magazie si sa le depuna pe banda transportoare in dreptul senzorului optic. Senzorul
optic se monteaza la extremitatea benzii transportoare astfel incat sa poata sesiza piesa depusa pe banda chiar
daca aceasta (banda) se afla in repaus (neactionata). Banda transportoare este prevazuta si cu un senzor
inductiv care se monteaza intre senzorul optic si selector. Selectorul, atunci cand este actionat, trebuie sa poata
redirectiona/extrage piesele metalice de pe banda transportoare pe un jgheab auxiliar.
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Fig.1 Starea initiald a echipamentelor de concurs: a. Configuratie de baza; b. Configuratii derivate permise
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